SPECYFIKACKJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Utwardzenie miejsc postojowych na nieruchomosci zabudowanej budynkiem biurowym

w Kazimierzy Wielkiej przy ul. Partyzantéw 29

1. WSTEP
1.1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt

Budowlanych (zwanej dalej Specyfikacja Techniczng — ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych 2z Utwardzeniem miejsc postojowych
na nieruchomosci zabudowanej budynkiem biurowym w Kazimierzy Wielkiej przy
ul. Partyzantéw 29

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontaktowy przy zleceniu
i realizacji robot budowlanych.

1.3 Zakres robot objetych ST
1. Mechaniczne zageszczenie istniejgcych warstw konstrukcyjnych podbudowy.
2. Wyrdwnanie istniejgcej podbudowy ttuczniem kamiennym.
3. Utozenie kostki brukowej betonowej grubos¢ 6 cm na podsypce z grysu na powierzchni
319.43 m’.

4. Budowa chodnika.
5. Zakup obrzezy (kraweznikdw) na wykonanie chodnika.
6. Transport kostki brukowej z ul. Koszyckiej 29 na ul. Partyzantéw 29.

1.4 Okreslenia podstawowe
— Betonowa kostka brukowa — ksztattka wytwarzana z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch
warstwach potgczonych za sobg trwale w fazie produkcji.
— Chodnik — wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony
do ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony
— Plac parkingowy - wydzielona powierzchnia terenu lub lokalu przeznaczona do postoju

pojazdéw mechanicznych. Miejsce postojowe moze sktadac sie z jednego lub wiekszej liczby
stanowisk postojowych
— Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce jakosci robot
Za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt oraz ich zgodnosé
z wymaganiami niniejszej ST i poleceniami inzyniera odpowiedzialny jest Wykonawca
robét.
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy:
— Wyegzekwowanie od producenta (dostawcy) materiatéw odpowiedniej jakosci,



2.

— Ustalenie i przestrzeganie takich warunkéw transportu i przechowywanie
materiatow, ktdre zagwarantujg zachowanie ich jakosci i przydatnosci do
planowanych robot,

— Okreslenie i uzgodnienie takich warunkow dostaw ( wielkosci i czestotliwosci) aby
mogta by¢ zapewniona rytmiczno$¢ produkcji

MATERIALY

2.1 Betonowa kostka brukowa

Aprobata techniczna - warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki
brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej
przez uprawniong jednostke.

Wyglad zewnetrzny — struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez ryz i peknie¢, plam
i ubytkow. Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rdwna i szorstka, a krawedzie kostek
rowne i proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci
<80 mm.

Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej. Do wykonania nawierzchni chodnika
i utwardzonych miejsc postojowych stosuje sie betonowg kostke brukowa grubosci
60 mm. Kostki tej grubosci produkowane sg w kraju. Tolerancje wymiarowe wynoszg:

- na dtugosci +3mm
- na szerokosci 3 mm
- na grubosci £5mm

Kolory kostek aktualnie produkowanych w Polsce to: szary, ceglany, klinkierowy,
grafitowy, brgzowy.

Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych. Betonowe kostki brukowe
powinny miec¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy nr 1.

Tablica nr 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych.

Lp. Cechy Wartos¢
1. | Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach, Mpa, co najmniej
a) Srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2. | Nasigkliwos$¢ wodg wg PN-B-06250, %, nie wiecej niz 5
3. | Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wedtug
PN-B-06250
a. pekniecie probki Brak
b. strata masy, %, nie wiecej niz 5
c. obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku
do wytrzymatosci probek niezamrazanych, %, nie
wiecej niz 20
4. | Scieralno$¢ na tarczy Boehemego wg PN-B-0411, mm, nie 4
wiecej niz




3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany przez
Wykonawce do ukfadania miejsc postojowych i chodnika powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i uzyska¢ akceptacje inzyniera. Sprzet powinien by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym.

Jakikolwiek sprzet i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy,

zostang przez inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2 Sprzet do wykonania miejsc postojowych i chodnika z kostki brukowej

— Mate powierzchnie chodnika wykonuje sie recznie. W przypadku miejsca postojowego
gdzie powierzchnia jest duza, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna
stosowac mechaniczne urzadzenia uktfadajace. Urzadzenie sktada sie z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na
miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa

sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jakosc i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Do transportu betonowej kostki brukowej nalezy uzywa¢ samochoddéw skrzyniowych.

4.2 Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki
przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma
stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe
mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
kontraktowg, wymaganiami ST, oraz poleceniami inzyniera.



5.2 Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac grys. Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna
zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i
wyprofilowana.

5.3 Uktadanie miejsc postojowych i chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest
ufozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub
zaakceptowanego przez inzyniera.

Kostke ukfada sie na podsypce z grysu frakcji 0-5 mm w taki sposéb aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ okoto 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych
i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej powierzchni z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe
z ostong z tworzywa sztucznego do ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic szczeliny materiatem do wypetniania i zamies¢
nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji — moze by¢
zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTOLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent
kostek brukowych posiada aprobate techniczna.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta
w wyniku biezgcych badan wyrobu na sciskanie.
Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na Sciskanie pobiera¢ szes¢ prébek (kostek)
dziennie (przy produkcji dziennej okoto 600 m? powierzchni kostek utozonych
w nawierzchni).

6.2 Badania w czasie robét

— Sprawdzanie podtoza podlega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg kontraktows.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg:
- dla gtebokosci koryta:



- 0 szerokoscido 3 m : t1lcm

- 0 szerokosci powyzej 3 m : +2cm
- dla szerokosci koryta: : +5cm
Sprawdzanie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdéw poprzecznych
i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg kontraktowa oraz pkt 5.2
niniejszej ST.
Sprawdzanie wykonania chodnika i miejsc postojowych z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg kontraktowg oraz
wymaganiami pkt 5.4 niniejszej ST:
- pomierzenie szerokosci spoin
- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowanie)
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin
- sprawdzenia, czy przyjety desen (wzoér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3 Sprawdzenie cech geometrycznych miejsc postojowych i chodnika

Sprawdzenie réwnosci miejsc postojowych i chodnika. Sprawdzenie réwnosci
nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ tata co najmniej raz na kazde 150 do 300 m?
utozonego miejsca postojowego lub chodnika. W miejscach watpliwych, jednak nie
rzadziej niz raz na 50 m powierzchni. Dopuszczalny przeswit pod tatg nie powinien
przekracza¢ 1,0 cm .

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzi¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od
projektowanej niwelety miejsc postojowych i chodnika w punktach zatamania nie moga
przekraczac¢ + 3 cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomicg,
co najmniej raz na kazde 150 do 300 m? nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak
nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza
1 0.3%.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowi jest m? (stownie: metr kwadratowy) wykonanych miejsc
postojowych i chodnika z brukowej kostki betonowej. Obmiar polega na okresleniu
faktycznego zakresu robdét oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci wbudowanych
materiatow. Wyniki obmiaru nalezy poréwna¢ z przedmiarem robodt z kontraktu, w celu
okreslenia réznic w ilosci robot.

ODBIOR ROBOT
Odbiorowi podlega miejsce postojowe i chodnik wykonane z brukowej kostki
betonowej. Podstawg do oceny jakosci i zgodnosci robdét z kontraktem sg badania



i pomiary prowadzone przed przystgpieniem do robdt, w czasie realizacji robot jak i po
zakonczeniu robdt oraz ogledziny wizualne dokonane podczas odbioru.

Przed zgtoszeniem robdt do odbioru nalezy zebraé i uporzadkowac wszystkie wyniki
badan i pomiarow. W przypadku watpliwosci, co do jakosci robdt lub brakéw
Wykonawca wykona dodatkowe badania laboratoryjne lub pomiary uzupetniajace.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg kontraktowg i ST jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m? miejsc postojowych i chodnika z brukowej kostki betonowej
obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania
- wykonanie podsypki z grysu
- utozenie warstwy brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykty.

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

4. PN-B-32250 Materiaty budowlane.



